附件2

	手术室腔镜手术通用器械参数

	产品名称
	规格型号
	采购数量
	单位
	技术参数

	单极剪刀
	弯头双动Φ5×330
	2
	把
	1、头部采用YY/T 0294.1-2005中C号钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。
2、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 
3、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。
4、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	吸引器
	推杆式（带电凝、棒状）Φ5×330
	2
	支
	1、头部采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。
2、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 
3、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。
4、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	腹壁缝合钳
	Φ2.2斜槽式钩线、2支
	1
	套
	1、腹壁缝合钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N。
2、钳头部采用ASTM F 899-09中630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。
3、硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。
4、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。

	吸引器
	推杆式Φ5/Φ10×330
	3
	套
	1、吸引器采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。
2、吸引器内芯通常，无堵塞现象。
3、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
4、器械的耐腐蚀性能符合 YY/T0149-2006 中 5.4b 级的规定。

	抓钳
	无损大抓钳Φ10×330
	1
	把
	1.抓钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N,φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N，φ10mm外径钳子夹持力不小于40N。
2.钳头部采用ASTM F 899-09中630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。
3.硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。
4.器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
5.器械的耐腐蚀性能符合 YY/T0149-2006 中 5.4b 级的规定。


1.双关节手术器械采用符合YY/T 0294.1-2016标准中的M号钢材料制造。

2.双关节手术器械的硬度为35-45HRC。

3.有良好的夹持能力，其夹持力应不小于20N。

4.有良好的牢固性，当钳头夹紧Ф2mm紫铜棒时，钳子各部位不应产生弯曲和断裂的现象。

5.钳头闭合时，上下两片应相互吻合，不得有偏摆、错口的现象。

6.钳齿应清晰、完整，不得有烂齿、毛齿现象。

7.铆钉牢固的铆合在相应的部位上，不得有松动、脱落现象。鳃轴螺钉应牢固的被固定，工作时也不得跟动。

8.外观应整洁、圆滑，无锋棱、毛刺、划痕等表面缺陷。

9.进入人体部位表面粗糙度Ra值应≤0.4μm，其余部位应≤1.6μm。

	10.器械应具有良好的耐腐蚀性能，经沸水实验法，不得产生腐蚀现象，应符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	淋巴结钳
	340mm\弧弯高25mm\头宽12
	1
	把
	1.双关节手术器械采用符合YY/T 0294.1-2016标准中的M号钢材料制造。
2.双关节手术器械的硬度为35-45HRC。
3.有良好的夹持能力，其夹持力应不小于20N。
4.有良好的牢固性，当钳头夹紧Ф2mm紫铜棒时，钳子各部位不应产生弯曲和断裂的现象。
5.钳头闭合时，上下两片应相互吻合，不得有偏摆、错口的现象。
6.钳齿应清晰、完整，不得有烂齿、毛齿现象。
7.铆钉牢固的铆合在相应的部位上，不得有松动、脱落现象。鳃轴螺钉应牢固的被固定，工作时也不得跟动。
8.外观应整洁、圆滑，无锋棱、毛刺、划痕等表面缺陷。
9.进入人体部位表面粗糙度Ra值应≤0.4μm，其余部位应≤1.6μm。
10.器械应具有良好的耐腐蚀性能，经沸水实验法，不得产生腐蚀现象，应符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。


4 归位持针钳 Φ5 Φ5±0.3 180-450 ≥30º

1、持针钳夹持性能：φ2mm外径的钳子夹持力应不小于5N,φ5mm外径的钳子夹持力不小于20N。

2、头部采用ASTM F 899-09中630号钢制造，杆部与患者接触材料采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。

3、硬度为300HV0.2-600HV0.2（或29.8HRC-55.2HRC）。

4、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。

	5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。

	单极抓钳
	胃抓钳Φ5×330
	2
	把
	1、头部采用YY0672.1-2008标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。
2、夹持力不小于20N。
3、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 
4、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。
5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	单极抓钳
	中空肠抓钳Φ5×330
	2
	把
	1、头部采用YY0672.1-2008标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。
2、夹持力不小于20N。
3、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 
4、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。
5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	单极分离钳
	弯头，钳头长14mm Φ5×330
	3
	把
	1、头部采用YY0672.1-2008标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。
2、单极电凝分离钳的夹持力不小于20N。
3、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 
4、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。
5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。


1、头部采用YY0672.1-2008标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。

2、夹持力不小于20N。

3、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 

4、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。

	5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	鸭嘴抓钳
	鸭嘴
	2
	把
	1、头部采用YY0672.1-2008标准中的05Cr17Ni4Cu4Nb不锈钢（ASTM F 899-2012标准中630号不锈钢），钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。
2、夹持力不小于20N。
3、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 
4、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。
5、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	单极剪刀
	双动Φ10×330
	1
	把
	1、头部采用YY/T 0294.1-2005中C号钢，钳杆及内芯采用YY/T 0294.1-2005中M号钢，绝缘套管用聚亚苯基砜制造。
2、其硬度为350HV0.2~700HV0.2 
3、进入患者部分表面粗糙度Ra参数值的最大值为0.4μm。
4、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级的规定。

	穿刺器
	斜口、平口Φ5.5×95
	2
	套
	1、穿刺器采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。
2、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
3、阀门旋转应灵活，在关闭姿态下，经4KPa气压，应无明显渗漏；穿刺器的阻气阀应有良好阻气功能，经4KPa气压，冒出的气泡少于20个。
4、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。

	穿刺器
	斜口、平口Φ10.5×95
	2
	套
	1、穿刺器采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。
2、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
3、阀门旋转应灵活，在关闭姿态下，经4KPa气压，应无明显渗漏；穿刺器的阻气阀应有良好阻气功能，经4KPa气压，冒出的气泡少于20个。
4、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。


